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TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
Skifobné laboratérium

Studena 2, 821 04 Bratislava

Skusobné pracovisko Budovatelska 53, 080 01 Presov, tel+421 51 7732 631, fax:+421 51 7723 089, =-mail:lab po@taus. sk

ZAKAZKA
Cisla:

Zakaznik:

PREDMET SKUSKY

Vyrobok:
Vyrobca:
Vyrobna:
Vyrobkové normy:

VZORKA VYROBKU
Opis vzorky:

Oznatenie podla zakaznika:
Miesto a datum odberu:
Cdber wykonal:

Miesto a datum prevzatia:
Oznatenie podla laboratoria:

SKUSKY

Pevnost' v tahu pri ohybe
Skisobny postup:

Opis skasobnych telies:
Skisobné telesa pripravil:
Podmienky pri skiske:
Ddchylky od skas. postupu:

Datum skisky:
Skosal:

PROTOKOL O SKUSKE ¢&. 80-17-0433

80-17-0207

Veronika Kravcova
Hurbanova 3111/504
040 01 Kosice - Sever

Prefabrikovany prvok z betdnu na obklady a dlazby WOORK
Veronika Kravcova, Hurbanova 3111/504, 040 01 Kosice - Sever
Veronika Kravcova, Kavedianska cesta 8, 040 01 Kosice - Sever
neuvedena

Prefabrikovany prvok z betonu na obklady a dlazby WOORK,

rozmerov (Sirka x diZka x hribka) (250 x 600 x 20) mm — 8 ks,

vystuZzeny sklotextiinou mrieZkou

Frefabrikovany prvok z betonu na obklady a dlazby WOORK

u zakaznika

zakaznik

skusobné laboratorium TSUS n. o, skisobné pracovisko Pregoy, 17.07.2017
278/2017—p. & 1328

STN EN 1339: 2004/01: 2005/AC: 2007 Beténove dlazdice. FPoZiadavky
a skisobné metody, priloha F

Prefabrikovany prvok z betonu na obklady a dlazby WOORK,

rozmerov (Sirka x dizka x hrubka) (250 x 600 x 20) mim - 8 ks,
vystuZeny sklotextiinou mriezkou

Anton Onofrej

v sllade s STN EN 1339, laboratérne prostredie,

teplota 24°C a relativna vihkost 66 %

Ziadne

zaGiatok namacania 15.8.2017, ukonéenie namadania = datum skugania 16.8 2016

Anton Onofre)

Pouzité meradla a zariadenia:

Evid.gislo Nazov

MB000E67 Silomerny stroj

ME00508 Posuvné meradio digitalne
MB09001 Posuvné meradlo digitalne

PROTOKOL O SKUSKE £ 80-17-0433

Rozsah Jednotka  Delenie
0=250 kM 0.1
0=200 mm 0,01
0+600 mm 0,01
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VYSLEDKY:

Tabulka &. 1 — Tvar a rozmery - diZka, Sirka, vyska, pravouhlost

Rozmery
sirka dizka hribka uhlopriecka
p- & 1 2 |priemer| 1 2 |priemer| 1 2| 3| 4| 58 | & |piemer 'ml 1 2 | rozdiel
(mmj | fmmj | (mmj | (mm) | (mm) | (mm) | {mm]|{mm} | (mm}|{mm]|imm){{mm}| (mm) [ (mm) | (mm} | {mm) | (mm)
1 5974 | 597,3| 5974 |5865 5965 5965 | 16,0 | 165 | 157 [ 153 [ 161 | 160 158 +08 | 8430 |8430] 00
2 5975|5074 5975 |5965|5963| 5964 | 165|163 ]| 156 | 156 ] 161 | 163 16,1 +11 | 8430|8430 0.0
3 5972|5970 5971 [S963|5062( 5063 | 180 | 180 | 171 | 1756 | 186 | 178 17,9 +29 | 8430|801 0] -20
priemer 597 596 17
Tabufka &, 2 — Vizualne hladiska
Vizualne hladiska
P& Vzhlad Struktura povrchu Farba
1
bez poskodenia rohov a hran, bez wyznamnych rozdielov v Ziadne vyznamné rozdiely
2 Ziadne trhliny a odlupovania Sfruktire vo farbe
3
TabuFka €. 3 - Rovinnost a zakrivenie plochy vyrobku
' Rovinnost a zakrivenie plochy wyrobku
p.&. konvexn odchylka konkavna odchylka
(mm} (mm)
1 - max. 40 _‘
2 - max, 6,0
3 | max. 5.0 |
Datum vypracovania:  11.10.2017
Vypracoval: Ing. Adnana G 4 Madurova
-
Schvalil:
Ing islav Niznik
veduci SP
Poznamky: :

informacii poskytnutych zakaznikom.

Zistené vysledky sa vz{ahujd len na vzorku vynobku.

s Protokol 0 skuske sa bez pisomnéhe sthlasu skugobniho laboratérla méze reprodukoval len ako celok.

Koniec protokolu o skiske

PROTOKOL O SKUSKE & 80-17-0610

Ak odber vzorky vyrobku nevykonal pracovn ik skisobného laboratéria, ddaje o vyrobcowi, vyrobni a odbene vzorky sU uvedené podra

Skusky sa vykonali podfa pracovného postupu & PP-011 skidobného laboratoria v stlade s uvedenymi skiobnymi postupm|.
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